
วนัท่ี ______ / ______ / __________ กะเชา้ กะบา่ย กะดึก
_________________________ทีม A ทีม B ทีม C ทีม D

เวลาตรวจเช็คแม่พมิพ์ รอบที่ 1

Plunger
ผลิตรุ่น Mould ring
Plunger No. Mould bottom

Plunger
ผลิตรุ่น Mould ring
Plunger No. Mould bottom

Plunger
ผลิตรุ่น Mould ring
Plunger No. Mould bottom

เวลาตรวจเช็คแม่พมิพ์ รอบที่ 2

Plunger
ผลิตรุ่น Mould ring
Plunger No. Mould bottom

Plunger
ผลิตรุ่น Mould ring
Plunger No. Mould bottom

Plunger
ผลิตรุ่น Mould ring
Plunger No. Mould bottom

Speed ______________ Speed ______________ Speed ______________
Gob Weight ______________ Gob Weight ______________ Gob Weight ______________
Gob Temp ______________ Gob Temp ______________ Gob Temp ______________
Cooling Plunger ______ Cooling Plunger ______ Cooling Plunger ______
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1/min
g

C°
C°

14.00น. 22:00น. 06:00น.

1/min
g

C°
C°

Condition Line3Condition Line2

รวม

_________________

1/min
g

C°
C°

_________________
______________

_________________
______________

Line 3

Condition Line1

______________

_________________
______________

Line 1

Line 2

Line 3

บนรถเขน็ ในตูอ้บ เคร่ืองจกัร

Line 1

Line 2

_________________
______________

_________________
______________

รายงานการตรวจเช็คแม่พิมพ์ประจ ากะ

เวลาตรวจเช็คแม่พิมพ ์รอบท่ี 1 กะเชา้ 08:30น. กะบา่ย 16:30น. กะดึก 00:30น.
เวลาตรวจเช็คแม่พิมพ ์รอบท่ี 2 กะเชา้ 14:00น. กะบา่ย 22:00น. กะดึก 06:00น.

บนรถเขน็ ในตูอ้บ เคร่ืองจกัร รวม16:30น. 00:30น.

ผูป้ฏิบติังาน

08.30น.



ตรวจเช็ค Spare plunger รอบที่ 1

Line 1 จ านวน ______ ตวั Line 2 จ านวน ______ ตวั Line 3 จ านวน ______ ตวั

ตรวจเช็ค Spare plunger รอบที่ 2

Line 1 จ านวน ______ ตวั Line 2 จ านวน ______ ตวั Line 3 จ านวน ______ ตวั

รายละเอยีดงานในกะ กะเช้า กะบ่าย  กะดกึ
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14.00น. 22:00น. 06:00น.

08.30น. 16:30น. 00:30น.


